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L RIASSUNTO 



Un procedimento per la realizzazione 
umidificanti, in particolare per la 



di pannelli 
circolazione 



oscuranti |^ 
d 'aria 



allevamenti avicoli o serre, comprende le fasi di sagomare fogli 
cartone con canali ondulati non rettilinei raediante pressaturaN:c^//f 
sequenziale dei singoli canali e incollare fra loro i fogli disposti 
con differente inclinazione reciproca alternata dei canali. Per 
realizzare il procedimento e proposta una pressa comprendente una 
matrice forma ta da una pluralita di segmenti, ciascuno rappresentante 
almeno parte di uri cana;le, mobili sequenzialmente per pressare il 
cartone a partire da una estremita della pressa. 
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"Procedimento e pressa per 1 ' ottenimento di pannelli oscuranti 
e umidif icanti, in particolare per allevamenti avicoli o 
serre, e pannello ottenuto secondo il procedimento" 
titolare: GIGOLA ANTONIO 

con sede in: CA2ZAGO SAN MARTINO (BRESCIA) fPS BEK. ^Qq(f 



* * * * 



La presente invenzione si riferisce ad metodo di produzione di 
pannelli oscuranti e umidif icanti, in particolare per 
allevamenti avicoli o serre, ad un pannello realizzato con 
tale metodo, e a attrezzatura per tale metodo. 

Nel campo sono noti pannelli alveolari dotati di canali che si 
estendono fra le due facce del pannello per permettere il 
passaggio dell 'aria. Esistono prevalentemente due tipi di 
pannelli: i pannelli oscuranti (nei quali i canali sono 
realizzati per non avere le due estremitSi allineate, cosi da 
impedire o ridurre I'ingresso della luce) e i pannelli 
umidificanti (nei quali sono ricavati passaggi fra i canali 
Che permettono la continua caduta di un velo di acqua per 
umidificare 1 ' aria in transit© nei canali stessi). 
I pannelli oscuranti possono essere formati in un materiale 
qualsivoglia ed in genere viene preferita la plastica cosi da 
stampare facilmente i canali con le necessarie conf ormazioni 
non lineari. 

I pannelli umidif icatori necessitano invece di essere realiz- 
zati con materiali moderatamente assorbenti e porosi per otte- 
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nere una superficie umida a contatto con l*aria la piu estesa 
possibile* II materiale preferito ^ il cartone impregnate, che 
^ stato trovato fornire le migliori caratteristiche nella 
particolare applicazione. Vengono perci6 realizzati pannelli 
formati da strati incollati di cartone opportunamente ondulato 
per formare canali per I'aria e passaggi per I'acqua. Purtrop- 
po, con le tecniche note 6 impossibile realizzare cartone 
ondulato con ondulazioni non rettilinee. Per tale motive i 
canali dei pannelli cosi ottenuti sono anch'essi rettilinee e 
non h perci6 possibile realizzare pannelli umidificanti che 
abbiano anche propriety oscurantii. 

Un ulteriore problema 6 che durante le ondulazioni possono 
essere prodotte in continue solo con direzione prossima alia 
direzione trasversale del nastro di cartone. Ci6 impedisce di 
ottenere pannelli con canali aventi le inclinazioni che sareb- 
bero pref eribili per una piu unif orme distribuzione del velo 
di acqua. Inoltre, gli strato di cartone ondulato che formano 
i passaggi dell 'acqua dovrebbero avere le ondulazioni con 
estensione prossima alia verticale del pannello. Tale dire- 
zione ^ per6 anche quella di massima estensione trasversale 
del pannello stesso. Poich^ 1' estensione del cartone nella 
direzione parallela alle ondulazioni coincide con 1* estensione 
trasversale del nastro di cartone durante la produzione delle 
ondulazioni, diviene difficile e costoso realizzare pannelli 
di buone dimensioni. 
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Scopo generale della presente invenzione 6 ovviare agli incon- 
venienti sopra menzionati fornendo un metodo di produzione che 
permetta di ottenere pannelli in cartone con funzione sia 
oscurante sia umidif icante, con inoltre le prestazioni della 
funzione umidif icante incrementate rispetto a quelle dei 
pannelli di tecnica nota. Sempre secondo gli scopi dell 'inven- 
zione anche fornito un pannello realizzato secondo tale . 
metodo e attrezzi per il metodo. 

In vista di tale scopo si 6 pensato di realizzare, secondo 
1* invenzione, un procedimento per la realizzazione di pannelli 
oscuranti e umidif icanti, in particolare per allevamenti 
avicoli o serre, comprendente le fasi di sagomare fogli di 
cartone con canali ondulati non rettilinei mediante pressatura 
sequenziale dei singoli canali e incollare fra lore i fogli 
disposti con differente inclinazione reciproca alternata dei 
canali* 

Sempre in vista degli scopi previssati, si pensato di 
realizzare un pannello oscurante e umidif icante, in partico- 
lare per alleveonenti avicoli o serre, formato da fogli di 
cartone sagomati mediante pressatura con canali ondulati non 
rettilinei e incollati fra loro disposti con differente 
inclinazione reciproca alternata dei canali. 

Ulteriormente, si ^ pensato di realizzare una pressa per I'ot- 
tenimento di fogli di cartone deformati con canali per la 
realizzazione di pannelli oscuranti e umidif icanti, in parti- 
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colare per allevamenti avicoli o serre, comprendente una ma^ 
trice formata da una plurality di segmenti, ciascuno rappr 
sentante almeno parte di un canale, mobili sequenzialmente pe 
pressare il cartone a partire da una estremitSi della pressa. 
Per rendere piii chiara la spiegazione dei principi innovativi 
della presente invenzione ed i suoi vantaggi rispetto alia 
tecnica nota si descriverli di seguito, con I'aiuto dei disegni 
allegati, una possibile realizzazione esemplif icativa appli- 
^ cante tali principi. Nei disegni: 
-figura 1 rappresenta una vista schematica in prospettiva di 
un pannello secondo 1 • invenzione; 

-figura 2 rappresenta una vista in pianta di uno strato del 
pannello; 

-figura 3 rappresenta una vista laterale parzialmente 
sezionata del pannello; 

-figura 4 rappresenta una vista in alzata laterale schematica 
di una pressa per 1 ' ottenimento degli strati secondo 
1 ' invenzione; 

-figure 5 e 6 rappresentano viste simili a quella di figura 2 
ma di varianti realizzative . 

Con riferimento alle figure, un pannello 10 ^ formate da una 
plurality di strati o fogli 11 di cartone impregnate, ad 
esempio con resine, fra loro incollati. Ciascun foglio ha 
sagomati su di s6 canali o ondulazioni 12. 

Come si vede bene in figura 2, i canali 12 hanno ciascuno 
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tratti di estremit^ 15 che sono prossimi ai bordi del foglio 
che coincideranno con le due facce 13, 14 di ingresso/uscita 
dell 'aria dal pannello. I tratti 15 sono sostanzialmente nor- 
mal! ai bordi del foglio e sono connessi da un tratto di cana- 
le 16 inclinato cosi che le imboccature dei canali non sono in 
reciproca vista lungo I'asse del canale. Si ottiene cosi la 
funzione oscurante. L'angolo a pu5 essere ad esempio nell' in- 
terne di 130°. Le ondulazioni possono avere altezza di circa 
7inm e la distanza "d" fra le creste pub essere di circa 21inm. 
Come si vede in figura 3, fogli vicini (incicati nella figura 
con 11a e lib) sono disposti rovesciati uno rispetto all'altro 
cosi che i canali sui due fogli abbiano opposte inclinazioni. 
I punti di contatto fra le creste dei canali dei due fogli 
sono incollati per formare il pannello. 

Si ottengono cosi canali di trasporto dell 'aria fra le facce 
13 e 14 del pannello e passaggi 17 che mettono in comunicazio- 
ne fra loro i canali di trasporto dell 'aria e che si estendono 
fra le facce superiore e inferiore 18, 19 del pannello. Dalla 
faccia superiore pud cosi essere immessa acqua che former^ un 
velo su tutte le pareti dei fogli. Si ottiene cosi la funzione 
di umidificazione dell 'aria. Grazie alia particolare forma dei 
canali 1 • unif ormitSi di distribuzione e I'efficienza di scambio 
§ molto piCi elevata dei pannelli tradizionali. 

Per potere deformare il cartone per ottenere i canali stato 
trovato necessario stampare le ondulazioni su ciascun foglio 
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in sequenza, a partire da un estremo. Cid 6 necessario per 
permettere al cartone di deformarsi senza strappi. 
In figura 4 6 mostrata schematic amente una pressa riscaldata 
20 Che ottiene ci6. Essa comprende una base dotata di una 
matrice 21 rispoducente la forma da ottenere sul cartone, e 
una matrice mobile 22 segmentata, ciascun segment© 24 
definendo un canale. I segment! sono azionati da attuatori 23 
(uno solo mostrato) per potere scendere sulla matrice 21 in 
sequenza, a partire da un estremo per giungere all'altro 
estremo della pressa. Una volta che tutti i segmenti sono 
scesi la pressa pu6 permanere chiusa per il tempo necessario 
alia stabile deformazione del cartone. 

II profile iniziale del foglio di cartone da sagomare deve 
tenere conto della deformazione prodotta dalla pressa. In 
figura 2 h mostrato come il foglio debba avere forma a rombo 
25 per potere diventare rettangolare dopo la formatura. 
E' stato trovato che, sorprendentemente, la formatura sequen- 
ziale permette la deformazione secondo ondulazioni non 
rettilinee senza strappi nel cartone. 

A questo punto 6 chiaro come si siano raggiunti gli scopi 
prefissati, fornendo un metodo di produzione e un pannello che 
permettano di ottenere sia la funzione oscurante sia la 
funzione umidif icante. 

Naturalmente, la descrizione sopra fatta di una realizzazione 
applicante i principi innovativi della presente invenzione % 
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riportata a titolo esemplif icativo di tali principi innovativi 
e non deve percib essere presa a limitazione dell'ambito di 
privativa qui rivendicato. 

Ad esempio, I'estensione del pannello in tutte le direzioni e 
il numero di strati componenti varieranno in funzione delle 
specif iche esigenze, II processo di formatura dei fogli pu6 
essere anche realizzato a passo con una striscia continua di 
cartone avente estensione diretta nella direzione di 
contrazione maggiore provocata dalla formatura, come mostrato 
a tratto e punto in figura 2. I fogli saranno rifilati dopo la 
formatura. La conf ormazione dei canali pud essere differente 
da come mostrato, pure conservando le caratteristiche 
oscuranti. Ad esempio in figura 5 h mostrato uno strato di 
pannello, indicate con 116, avente canali con parti iniziali e 
finali 115 concordamente inclinate e parte centrale 116 
nornale al bordo di ingresso-uscita dell 'aria. In figura 6 ^ 
mostrata una ulteriore realizzazione di uno strato 211, nella 
quale i canali hanno parti iniziali e finali 215 oppostamente 
inclinate e parte centrale 216 normale al bordo di ingresso 
uscita dell 'aria. Entrambe le realizzazioni possono essere 
stampate con il metodo secondo 1 ' invenzione. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Procedimento per la realizzazione di pannelli oscuranti 

■ ■ . . k- 

umidif icanti, in particolare per allevamentx avicoli, o serre^r 




comprendente le fasi di sagomare fogli di cartone con canalis^^ j H^gH^ 
ondulati non rettilinei mediante pressatura sequenziale dei 
singoli canali e incollare fra loro i fogli disposti con 
differente inclinazione reciproca alternata dei canali. 

2. Procedimento secondo rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che ciascun canale ha tratti di estremit^, prossimi ai 
bordi del foglio che costituiranno lati di ingresso uscita del 
pannello, i quali sono sostanzialmente normali a tali bordi, e 
tratti inclinati di collegamento di tali tratti di estremit^. 

3. Procedimento secondo rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che ciascun canale ha tratti di estremit^, prossimi ai 
bordi del foglio che costituiranno lati di ingresso uscita del 
pannello, i quali sono inclinati rispetto a tali bordi, e 
tratti sostanzialmente normali a tali bordi e che sono di 
collegamento di tali tratti di estremitci. 

4. Procedimento secondo rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che la pressatura awiene per mezzo di una plurality di 
segmenti di matrice, ciascuno rappresentante almeno parte di 
un canale, mossi per pressare sequenzialmente il cartone, 

5. Procedimento secondo rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che i fogli sono tagliati romboidali prima della pres- 
satura per compensare la contrazione prodotta dalla pressatura 
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stessa. 

6. Procedimento secondo rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto Che i fogli sono ricavati da una striscia continua di 
cartone estesa nella direzione della contrazione prodotta 
dalla pressatura e sono tagliati dalla striscia dopo la 
pressatura. 

7. Pannello oscurante e umidif icante, in particolare per 
allevamenti avicoli o serre, formato da fogli di cartone sago- 
mati mediante pressatura con canali ondulati non rettilinei e 
incollati fra loro disposti con differente inclinazione 
reciproca alternata dei canali. 

8. Pannello secondo rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
che ciascun canale ha tratti di estremitSi, prossimi ai bordi 
del foglio che costituiscono lati di ingresso uscita del 
pannello, i quali sono sostanzialmente normali a tali bordi, e 
tratti inclinati di collegamento di tali tratti di estremitk, 

9. Pannello secondo rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
che ciascun canale ha tratti di estremitli, prossimi ai bordi 
del foglio che costituiranno lati di ingresso uscita del 
pannello, i quali sono inclinati rispetto a tali bordi, e 
tratti sostanzialmente normali a tali bordi e che sono di 
collegamento di tali tratti di estremit^. 

10. Pressa per 1 ' ottenimento di fogli di cartone deformati con 
canali per la realizzazione di pannelli oscuranti e 
umidif icanti, in particolare per allevamenti avicoli o serre, 
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comprendente una matrice formata da una pluralitSi di segmenti, 
ciascuno rappresentante almeno parte di un canale, mobili 
sequenzialmente per pressare il cartone a partire da una 
estremit^ della pressa. 
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